
CÔNG TY TNHH HÓA NHỰA ĐỆ NHẤT 

HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG MÁY HÀN 
WUXI SHENGDA SHD 250 



 
 

HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG MÁY HÀN 
WORLDPOLY SHD 250 

Đặc biệt lưu ý:  

1. Máy được sử dụng đề mối ống nhựa PE & PP không sử 
dụng để hàn bất kỳ loại nhựa nào khác. Nếu không máy có thể 
bị hư hoặc gây ra tai nạn.  

2. Không được sử dụng máy ở nơi có khả  năng cháy nổ cao.  

3. Máy phải được vận hành bởi nhân viên có trách nhiệm, 
trình độ và được đào tạo . 

4. Máy nên được vận hành ở nơi khô ráo, các biện pháp bảo 
vệ cần được áp dụng khi trời mưa hoặc đất ẩm ướt.  

5. Điện thế đầu vào: 220 ±10% theo từng nhãn đính kèm theo 
máy. Nếu có 1 dòng đầu vào mở rộng được sử dụng, phải 
chắc là có đủ diện tích tiếp xúc. 



LOẠI SHD 160 SHD 250 SHD 315

Vật liệu

Đường kính tối đa 63~160mm 90~250mm 90~315mm

Nhiệt độ môi trường

Nguồn điện

Tổng dòng 10A 17.5A 22.1A

Tồng công suất 2.45KW 3.85KW 4.85KW

Tấm nhiệt 1KW 2KW 3KW

Moto máy bào 0.7KW  IP54 1.1KW  IP54 1.1KW  IP54

Moto máy áp

Kháng cách điện

Áp suất tối đa

Tổng dung tích xy lanh 6.26cm² 10.98cm² 20cm²

Thể tích bình dầu

Loại dầu

Mức độ ồn

Nhiệt độ tối đa tấm nhiệt

Nhiệt độ chênh lệch trong tấm nhiệt

Tổng trọng lượng 106 kg 130 kg 202.6 kg

270⁰c

 PHẠM VI SỬ DỤNG & THÔNG SỐ KỸ THUẬT

PE.  PP.  PVDF

‒ 5⁰C   ̴ 45⁰C

~220v ±10

0.75KW  IP54

>1MΩ

6Mpa

3L

40   ̴ 50( độ nhớt) mm²/S, 40⁰C

<70 dΒ

± 7⁰c



MÔ TẢ THIẾT BỊ 

Bảng điều khiển bộ phận thủy lực 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG THỰC TẾ 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG THỰC TẾ 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG THỰC TẾ 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG THỰC TẾ 



HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG THỰC TẾ 



CÁC TIÊU CHUẨN HÀN THAM 
KHẢO DVS2207-1-1995 



Coâng ty TNHH Hoùa Nhöïa Ñeä Nhaát 
MAÙY SHD 250 

ÑÖÔØNG KÍNH  
OÁNG 

NHIEÄT 
ÑOÄ 

 HAØN 

 

PN 
 (bar) 

P1 
 Aùp noái 

 phình 
(bar) 

Ñoä 
 phình 
 oáng 
(mm) 

P2 
 Aùp  

nung (bar) 

T2 
 Thôøi  
gian 

 nung  
(giaây) 

T3 
Thôøi 
 gian  

chuyeån  
ñoåi  
Max. 

 (giaây) 

T4 
 Thôøi 
gian  
neùn 

 eùp Max.  
(giaây) 

P5 
 Aùp 
 haøn 
(bar) 

T5  
Thôøi 
 gian 
 laøm 

 nguoäi 
 (giaây) 

KÍCH CÔÛ 
 MOÁI HAØN 

Ñ K 
NGOAØI 

(mm) 

BEÀ DAÀY 
 (mm) 

MIN 
 (mm) 

 

MIN 
 (mm) 

 

90 

3.5 220 ± 10 6 1.5 2 0.2 37 5 6 1.5 663 9 12 

4.3 220 ± 10 8 1.9 2 0.2 45 5 6 1.9 677 9 12 

5.4 220 ± 10 10 2.3 2 0.2 59 5 6 2.3 697 9 12 

6.7 220 ± 10 12.5 3.1 3 0.2 73 5 6 3.1 720 9 12 

8.2 220 ± 10 16 3.4 3 0.3 90 5 7 3.4 747 11 14 

10.1 220 ± 10 20 4.1 3 0.3 116 5 7 4.1 781 11 14 

12.3 220 ± 10 25 4.9 4 0.3 141 5 7 4.9 821 11 14 

AÙP LÖÏC CUOÁI  =    Aùp löïc haøn + Aùp löïc mang taûi  ( taïi thôøi dieåm thao taùc, töï tính toaùn) 

Coâng ty TNHH Hoùa Nhöïa Ñeä Nhaát 
MAÙY SHD 250 

ÑÖÔØNG KÍNH  
OÁNG 

NHIEÄT 
ÑOÄ 

 HAØN 

 

PN 
 (bar) 

P1 
 Aùp noái 

 phình 
(bar) 

Ñoä 
 phình 
 oáng 
(mm) 

P2 
 Aùp  

nung (bar) 

T2 
 Thôøi  
gian 

 nung  
(giaây) 

T3 
Thôøi 
 gian  

chuyeån  
ñoåi  
Max. 

 (giaây) 

T4 
 Thôøi 
gian  
neùn 

 eùp Max.  
(giaây) 

P5 
 Aùp 
 haøn 
(bar) 

T5  
Thôøi 
 gian 
 laøm 

 nguoäi 
 (giaây) 

KÍCH CÔÛ 
 MOÁI HAØN 

Ñ K 
NGOAØI 

(mm) 

BEÀ DAÀY 
 (mm) 

MIN 
 (mm) 

 

MIN 
 (mm) 

 

90 

3.5 220 ± 10 6 1.5 2 0.2 37 5 6 1.5 663 9 12 

4.3 220 ± 10 8 1.9 2 0.2 45 5 6 1.9 677 9 12 

5.4 220 ± 10 10 2.3 2 0.2 59 5 6 2.3 697 9 12 

6.7 220 ± 10 12.5 3.1 3 0.2 73 5 6 3.1 720 9 12 

8.2 220 ± 10 16 3.4 3 0.3 90 5 7 3.4 747 11 14 

10.1 220 ± 10 20 4.1 3 0.3 116 5 7 4.1 781 11 14 

12.3 220 ± 10 25 4.9 4 0.3 141 5 7 4.9 821 11 14 

AÙP LÖÏC CUOÁI  =    Aùp löïc haøn + Aùp löïc mang taûi  ( taïi thôøi dieåm thao taùc, töï tính toaùn) 

Coâng ty TNHH Hoùa Nhöïa Ñeä Nhaát 
MAÙY SHD 250 

ÑÖÔØNG KÍNH  
OÁNG 

NHIEÄT 
ÑOÄ 

 HAØN 

 

PN 
 (bar) 

P1 
 Aùp noái 

 phình 
(bar) 

Ñoä 
 phình 
 oáng 
(mm) 

P2 
 Aùp  

nung (bar) 

T2 
 Thôøi  
gian 

 nung  
(giaây) 

T3 
Thôøi 
 gian  

chuyeån  
ñoåi  
Max. 

 (giaây) 

T4 
 Thôøi 
gian  
neùn 

 eùp Max.  
(giaây) 

P5 
 Aùp 
 haøn 
(bar) 

T5  
Thôøi 
 gian 
 laøm 

 nguoäi 
 (giaây) 

KÍCH CÔÛ 
 MOÁI HAØN 

Ñ K 
NGOAØI 

(mm) 

BEÀ DAÀY 
 (mm) 

MIN 
 (mm) 

 

MIN 
 (mm) 

 

90 

3.5 220 ± 10 6 1.5 2 0.2 37 5 6 1.5 663 9 12 

4.3 220 ± 10 8 1.9 2 0.2 45 5 6 1.9 677 9 12 

5.4 220 ± 10 10 2.3 2 0.2 59 5 6 2.3 697 9 12 

6.7 220 ± 10 12.5 3.1 3 0.2 73 5 6 3.1 720 9 12 

8.2 220 ± 10 16 3.4 3 0.3 90 5 7 3.4 747 11 14 

10.1 220 ± 10 20 4.1 3 0.3 116 5 7 4.1 781 11 14 

12.3 220 ± 10 25 4.9 4 0.3 141 5 7 4.9 821 11 14 

AÙP LÖÏC CUOÁI  =    
Aùp löïc haøn + Aùp löïc mang taûi  ( taïi thôøi dieåm thao taùc, töï tính 
toaùn) 

ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

9.6 220 ± 10 6 11.8 3 0.2 100 7 10 11.8 772 13 18

11.9 220 ± 10 8 14.5 3 0.2 124 7 10 14.5 814 13 18

14.8 220 ± 10 10 17.8 3 0.2 162 7 10 17.8 866 13 18

18.4 220 ± 10 12.5 21.9 4 0.3 202 7 10 21.9 931 13 18

22.7 220 ± 10 16 26.5 4 0.3 250 7 10 26.5 1008 16 21

27.9 220 ± 10 20 31.8 4 0.3 320 7 15 31.8 1102 16 21

34.2 220 ± 10 25 37.9 5 0.3 393 7 15 37.9 1215 16 21

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN

250

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

8.6 220 ± 10 6 9.5 3 0.2 90 7 9 9.5 754 14 18

10.8 220 ± 10 8 11.8 3 0.2 113 7 9 11.8 794 14 18

13.4 220 ± 10 10 14.5 3 0.2 147 7 9 14.5 841 14 18

16.6 220 ± 10 12.5 17.3 4 0.3 182 7 10 17.3 898 14 18

20.5 220 ± 10 16 21.5 4 0.3 225 7 10 21.5 969 16 21

25.2 220 ± 10 20 25.8 4 0.3 290 7 10 25.8 1053 16 21

30.8 220 ± 10 25 30.7 5 0.3 354 7 10 30.7 1154 16 21

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN

225

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

7.7 220 ± 10 6 7.6 3 0.2 81 7 8 7.6 738 13 17

9.6 220 ± 10 8 9.3 3 0.2 101 7 8 9.3 772 13 17

1.9 220 ± 10 10 11.5 3 0.2 136 7 9 11.5 814 13 17

14.7 220 ± 10 12.5 14 4 0.3 161 7 9 14 864 13 17

18.2 220 ± 10 16 17 4 0.3 200 7 9 17 927 15 20

22.4 220 ± 10 20 20.4 4 0.3 257 7 10 20.4 1003 15 20

27.4 220 ± 10 25 24.3 4 0.3 315 7 10 24.3 1093 15 20

200

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

6.9 220 ± 10 6 6.1 3 0.2 72 7 8 6.1 724 13 17

8.6 220 ± 10 8 7.5 3 0.2 90 7 8 7.5 754 13 17

10.7 220 ± 10 10 9.3 3 0.2 117 7 8 9.3 792 13 17

13.3 220 ± 10 12.5 11.3 4 0.3 146 7 9 11.3 839 13 17

16.4 220 ± 10 16 13.7 4 0.3 180 7 9 13.7 895 15 20

20.1 220 ± 10 20 16.5 4 0.3 231 7 9 16.5 961 15 20

24.6 220 ± 10 25 19.6 4 0.3 281 7 10 19.6 1032 15 20

180

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN
T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

6.2 220 ± 10 6 4.9 3 0.2 65 6 7 4.9 711 13 17

7.7 220 ± 10 8 6 3 0.2 81 6 7 6 738 13 17

9.5 220 ± 10 10 7.3 3 0.2 104 6 7 7.3 771 13 17

11.8 220 ± 10 12.5 8.9 3 0.2 129 6 8 8.9 812 13 17

14.6 220 ± 10 16 10.9 4 0.3 160 6 8 10.9 862 15 20

17.9 220 ± 10 20 13 4 0.3 205 6 9 13 922 15 20

21.9 220 ± 10 25 15.5 4 0.3 251 6 9 15.5 994 15 20

160

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

5.4 220 ± 10 6 3.7 3 0.2 57 6 7 3.7 697 12 15

6.7 220 ± 10 8 4.6 3 0.2 70 6 7 4.6 720 12 15

8.3 220 ± 10 10 5.6 3 0.2 91 6 7 5.6 749 12 15

10.3 220 ± 10 12.5 6.8 3 0.2 113 6 8 6.8 785 12 15

12.7 220 ± 10 16 8.3 4 0.3 140 6 8 8.3 828 14 18

15.7 220 ± 10 20 10 4 0.3 180 6 8 10 882 14 18

19.2 220 ± 10 25 11.9 4 0.3 220 6 9 11.9 945 14 18

140

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

4.8 220 ± 10 6 2.9 3 0.2 50 5 6 2.9 686 11 14

6 220 ± 10 8 3.6 3 0.2 63 5 6 3.6 708 11 14

7.4 220 ± 10 10 4.4 3 0.2 81 5 6 4.4 733 11 14

9.2 220 ± 10 12.5 5.4 3 0.2 101 5 7 5.4 765 11 14

11.4 220 ± 10 16 6.6 4 0.3 125 5 7 6.6 805 13 16

14 220 ± 10 20 7.9 4 0.3 161 5 7 7.9 852 13 16

17.1 220 ± 10 25 9.4 4 0.3 196 5 8 9.4 907 13 16

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

125



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

4.2 220 ± 10 6 2.2 3 0.2 44 5 6 2.2 675 10 13

5.3 220 ± 10 8 2.8 3 0.2 55 5 6 2.8 695 10 13

6.6 220 ± 10 10 3.5 3 0.2 72 5 6 3.5 718 10 13

8.1 220 ± 10 12.5 4.2 3 0.2 89 5 6 4.2 745 10 13

10 220 ± 10 16 5.1 4 0.2 110 5 7 5.1 780 12 15

12.3 220 ± 10 20 6.1 4 0.4 141 5 7 6.1 821 12 15

15.1 220 ± 10 25 7.3 4 0.4 173 5 7 7.3 871 12 15

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

110

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)



ÁP LỰC CUỐI =                  Áp lực hàn + Áp lực mang tải (tại thời điểm thao tác, tư tính toán) 

Công ty TNHH Hóa Nhựa Đệ Nhất MÁY SHD 250 

Ñ K 

NGOAØI

(mm)

BEÀ DAÀY

 (mm)

MIN

 (mm)

MIN

 (mm)

3.5 220 ± 10 6 1.5 2 0.2 37 5 6 1.5 663 9 12

4.3 220 ± 10 8 1.9 2 0.2 45 5 6 1.9 677 9 12

5.4 220 ± 10 10 2.3 2 0.2 59 5 6 2.3 697 9 12

6.7 220 ± 10 12.5 3.1 3 0.2 73 5 6 3.1 720 9 12

8.2 220 ± 10 16 3.4 3 0.3 90 5 7 3.4 747 11 14

10.1 220 ± 10 20 4.1 3 0.3 116 5 7 4.1 781 11 14

12.3 220 ± 10 25 4.9 4 0.3 141 5 7 4.9 821 11 14

T3

Thôøi

 gian 

chuyeån 

ñoåi 

Max.

 (giaây)

T5 

Thôøi

 gian

 laøm

 nguoäi

 (giaây)

ÑÖÔØNG KÍNH 

OÁNG P2

 Aùp 

nung 

(bar)

T4

 Thôøi 

gian 

neùn

 eùp 

Max. 

(giaây)

P5

 Aùp

 haøn 

(bar)

KÍCH CÔÛ

 MOÁI HAØN

90

NHIEÄT 

ÑOÄ

 HAØN

PN

 (bar)

P1

 Aùp noái

 phình 

(bar)

Ñoä

 phình

 oáng 

(mm)

T2

 Thôøi 

gian

 nung 

(giaây)


